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10 L 75x75x8x400 4 St41K
9 L75x75x8x500 6 St41K
8 L 75x75x8x480 10 St41K
7 Blacha 10x70x180 5 St41K
L _
6 Blacha 10x70x250 2 St41K
5 Blacha 10x70x300 6 St41K
4 Blacha 10x70x400 3 St41K
3 Blacha 10x90x3600 1 St41K
Uwagi: 2 Blacha 10x210x2800 1 St41K
1. Ostre krawedzie stepic. 1 Blacha 10x2800/3600x1100 1 St41K
2. Kryteria wykonania spoin w klasie D wg PN-ISO 5817:1997. p Il Masa
, _ : 0z Nazwa Mat Nr rys/Norma Nr arch
3. Wykona¢ badanie spoin: szt (kg) rys/
100% badan VT wg PN-EN 970:1999,
100% badan PT wg PN-EN 571-1: 1999 poziom akceptacji 2x. Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
4. 60 otwordw ¢14 wiercic wspolnie z wlazami. 5 OBIEKT Kotfownia. Skrzynia z palnikami. Zizs)a
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