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Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Kryteria wykonania spoin w klasie D wg PN-ISO 5817:1997 .
4 Pret $16x700 2 St41K
3 Blacha 10x70x220 2 St41K
2 Blacha 10x70x450 2 St41K
1 Blacha 10x400x630 1 St41K
] Masa
Poz Nazwa szt Mat (kg) Nr rys/Norma Nr arch
Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
5 OBIEKT  Kociot. Palniki weglowe. Skrzynia z palnikami. ”ﬁwm
9]
2 ZESPOL/CZESC
Konstr. magr inz. Robert Drogosz | 01.2020 <<,*NN II.
Kreslit magr inz. Robert Drogosz | 01.2020 Nr H<MC3_AC Nr ark.
Sprawdz. mgr inz. J. Han II. ark.
Zatwerdz 01.002.09.009.000.1
Podziatk
ELPOSERWIS OMN% a Zastep. rys. nr Nr arch
POLANIEC "
Zastep. rys. nr “w = OW@L.N_.




